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OBJEDNAVKA — ZMLUVA &. SK14A001/2014

Zhotovitel: mmcité2, s.r.o. ICO: 36 320 854
Brnianska 2 IC DPH: SK2020178820
911 05 Trencin
Zastupeny: Ing. Ale$ Bakos$ — konatel spolo¢nosti
Bankové spojenie: CSOB a. s. poboc¢ka Trengin
C. ugtu: 0311460063/7500

Objednavatel: Obec Selec ICO: 00311952
Obecny urad Selec €. 73 DIC: 2021079929
913 36 Selec

Zastupeny: MVDr. Stanislav Svatik
Bankové spojenie: Prima banka Trencin
Cislo G¢tu: 0605660001/5600

SK02 5600 0000 0006 0566 0001

Datum: 14.03. 2014

Objednavame u Vas:
Predmet objednavky — dodavka a osadenie zastavkoveého pristreSku Skandum podfla pdévodnej cenovej
kalkulacie zo dna 12.03.2014 a nasledovného supisu:

Zastavkovy pristreSok Skandum, typ SK110a ks 1,000
Chemické ukotvenie a montaz ks 1,000
Doprava ks 1,000

Dohodnuta cena objednavky:

Zastavkovy pristreSok Skandum, typ SK110a ks 1,000 2 000,00 € 2 000,00 €
Chemické ukotvenie a montaz ks 1,000 259,00 € 259,00 €
Doprava ks 1,000 170,00 € 170,00 €
Cena celkom bez DPH 2 429,00 €
Celkom za dodavku bez DPH: 2 429,00 €
DPH 20%: 485,80 €
Celkova cena vratane DPH: 2 914,80 €
1. Termin dodania: do 17.4.2014 vratane

IV.  Predmet objednavky prevezme: MVDr. Stanislav Svatik 0905 421 405
V. Faktaru poslite na adresu: vid objednavatel

VI. Platobné podmienky: vyuctovacia faktdra po dodani diela so splatnostou 30 dni
odo dna vystavenia.

- VIl. Rozne:

- potvrdenim je uzatvorena zmluva o dielo podla § 536 a nasl. Obchodného zakonnika
€. 13/1991 Zb. v zneni neskorSich predpisov

- Dopravu vyrobkov imontaznej skupiny na miesto ur€enia — Obec Selec zabezpedi
zhotovitel. Zhotovitel je rovnako zodpovedny aj za vykladku na mieste uréenia.

- Vybudovanie spodnych stavieb nie je predmetom tejto zmluvy. PristreSok bude ukotveny
priamo do vyhotovenej betdnovej platne s viditefnymi ocelovymi patkami konstrukcie,
s okrasnymi klobukovymi maticami. Konstrukcia pristreSku bude skratena o €ast, ktora je
v ramci odporu¢aného osadenia pod Urovriou terénu.

- Spracovanie projektovej dokumentacie a vytyCenie inzinierskych sieti zabezpeci
objednavatel. Pripadné naviac prace budu po odsuhlaseni vykonania objednavatefom
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predmetom dodato¢nej fakturacie. Ceny pripadnych naviac prac budu zhotovitefom vopred
oznamené a objednavatefom vopred odsuhlasené.

- Ocelové Casti konstrukcie pristreSku sU povrchovo upravené ziarovym zinkom s Upravou
praskovou vypalovanou farbou v odtieni: konstrukcia stojok: RAL9006 — svetla strieborna,
konstrukcia strechy: RAL5002 — modra, drevo na lavicke: tropické natural.

- Zaruka - predavajuci poskytuje kupujucemu zaruku na vyrobky 48 mesiacov od potvrdenia
odovzdavacieho protokolu.

- Zaruka sa nevztahuje na zavady vzniknuté neodbornym pouzitim ¢&i skladovanim,
mechanickym poSkodenim, vandalizmom alebo opotrebenim beznym pouzivanim,
na zavady spdsobené zivelnymi pohromami &i inymi vonkajSimi klimatickymi vplyvmi.

- Zmluvné strany sa dohodli, Ze objednavatel podla tejto zmluvy, a tym aj pripadny odberatefl
objednavatela nadobuda vlastnicke pravo k predmetu tejto zmluvy o dielo az uplnym
zaplatenim ceny diela objednavatelom a do dna uplného zaplatenia ceny diela ostava
predmet diela podla tejto zmluvy vo vyluénom vlastnictve Zhotovitela.

-V pripade, ze Objednavatel nesplni svoju povinnost zaplatit cenu diela riadne a véas, ma
zhotovitel pravo na odstupene od tejto zmluvy o dielo a ma pravo pozadovat vratenie
predmetu diela podla tejto zmluvy, pricom objednavatel je povinny predmet diela
zhotovitelovi bez zbytoéného odkladu vydat, resp. zabezpedit jeho vydanie tretou osobou,
ktora ho ma na zaklade zmluvy s objednavatefom v drzbe.

- Zmluvné strany sa dohodli, Zze v pripade ak objednavatel predmet diela dodava tretej osobe,
je objednavatel povinny pisomne oznamit tretej osobe, ktorej predmet diela doda, existenciu
vyhrady vlastnickeho prava zhotovitela k predmetu diela a zavazuje sa tejto tretej osobe
oznamit, Ze vlastnicke pravo k predmetu diela na objednavatela prejde az Uplnym
zaplatenim ceny diela a zhotovitel je opravneny ziadat vydanie predmetu diela v pripade
nesplnenia povinnosti objednavatela zaplatit riadne a v€as cenu diela. Zmluvné strany sa
dohodli, ze skutoCnosti podla predchadzajucej vety je opravneny oznamit pripadnému
odberateflovi objednavatela aj zhotovitel.

- Penale:

= Objednavatel sa =zavazuje =zaplatit pokutu za nedodrzanie terminu
splatnosti faktury vo vySke 0,05% z celkovej diznej sumy za kazdy zacaty
den omeskania

= Zhotovitel sa zavazuje zaplatit pokutu za nedodrzanie terminu dodavky
0,05% z celkovej ceny objednavky za kazdy zacaty defi omeskania.

- Priloha &. 1: zaruéné podmienky mmcité

- Tato zmluva je vyhotovend v dvoch rovnopisoch, z ktorych kazda strana po jej podpisani
obdrzi dva rovnopisy. Neoddelitelnou &astou tejto zmluvy je priloha: €. 1: z&ruéné
podmienky mmcité

- Zmluvné strany prehlasuju, Zze zmluva bola uzavretd slobodne a vézne, urcite
a zrozumitelne, ze ich zmluvna voflnost nebola ni¢im obmedzena a na znak suhlasu s jej
obsahom ju podpisuju.

Za zhotovitefla: Za objednavatela:

V Trendine, diia 17. 03. 2014 V Selci dha 17.03.2014

Ing. AlesS Bakos - konatel MVDr. Stanislav Svatik — starosta obce
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Priloha &. 1 k OBJEDNAVKE — ZMLUVE &. SK14A001/2014

Zarucéné podmienky mmcité

Navod na udrzbu zastavkovych pristreskov
Zastavkové pristreSky sa vyrabaji v produktovych radoch NIMBUS, AUREO, SKANDUM, REGIO, CORTEX. Pristredky sa
skladaju z ocefovych konstrukcii a st doplnené sklom, polykarbonatom, drevom a nerezovym spojovacim materialom.
Ocelové konstrukcie st vyrabané z ocele triedy 11373, SJ235, Ziarovo pozinkované ponorom a su dopinené lakovanim
praskovou farbou.
Uvedeny systém protikoréznej ochrany je najlepsi, ktory mozno pri tomto type pouzit. Je prakticky nemozné, aby takto
oSetrena ocefova konstrukcia mohla zaCat samovolne korodovat.
Korézia mbze zaat, ak je povrch ocelovej kon3trukcie mechanicky poSkodeny. Preto odpori¢ame, aby uzivatel 1x za 6
mesiacov skontroloval ocelovd konstrukciu a zistil jej stav. Pokial objavi zacinajicu koréziu, je nutné ju bezodkladne opravit
podla prislusného postupu ( vid niz$ie), alebo objednat servisnd opravu u vyrobcu.
Praskova farba, nanesend na ocelovej konstrukcii technologicky sofistikovanou metédou zaruéuje vyborné kvalitativne
vlastnosti. Testy a skusky preukazuju vybornu prifnavost, pruznost a odovnost voci klimatickym vplyvom. PredovSetkym
mechanické naruSenie moze spdsobit nasledné poskodenie povrchovej ochrany. Odpori¢ame 1x za 6 mesiacov kontrolu
povrchu lavice a pri lokalnom po$kodeni povrch opravit podia postupu od vyrobcu ( vid nizSie). Upozorfiujeme na fakt, Ze
odtier po lokalnej oprave sa méze lisit od pdvodného odtiefiu - k ich zladeniu déjde po cca 12 mesiacoch.
Polykarbonatové komorkové dosky s jednostrannym filtrom proti UV Ziareniu, zaistuji mimoriadnu odolnost voéi starnutiu
vplyvom klimatickych podmienok. Polykarbonat je vysoko pruzny a ohybny a jeho svetelne technické vlastnosti st rovnako
na vysokej Urovni. Na rezanych strandch su dosky ukon&ené hlinikovou U™ lidtou, vyplnenou silikdnom. K pripadnému
poskodeniu mdze ddjst bud mechanicky, poSkodenim chemikaliou alebo nevhodnou, prip. zle vykonanou montaZou.
UZivatelovi odporuCame 1x za 6mesiacov skontrolovat’ polykarbonatové dosky a ak zisti ich poSkodenie, je nutné zaistit ich
opravu, prip. vymenu vratane informovania dodavatela. V zimnom obdobi je nutné odstranit z polykarbonatovych streSnych
krytin stvislu vrstvu snehu vacsiu nez 15¢cm.
Udrzba polykarbonatovych dosiek
Interval udrzby 6 mesiacov

1. Umytie ne€istdt z oboch stran polykarbonatovej dosky — tepla voda so slabym saponatom

2. Kontrola deformacii polykarbonatovych dosiek

3. Dotiahnutie spojovacieho materialu, ktorym su dosky pripevnené ku konstrukcii pristreSku

4. Kontrola, pripadne vymena tesnenia na AL listach

Pri akejkolvek deformacii polykarbonétu je nutné ihned zaistit vymenu prisluSnej dosky.
UPOZORNENIE:
Vplyvom klimatickych podmienok prebieha vo vnutri polykarbonatu skvapalnenie stlaeného vzduchu. Tento jav je uplne
Standardny. Nakolko polykarbonatova doska nie je vakuovo uzavreta, pésobenim klimy sa skvapalneny vzduch ¢oskoro
odpari.
Na pristreSkoch je na streSnu krytinu a vertikélne vypine pouZzité tieZ sklo.
Bocna, resp. zadna vyplii je z kaleného bezpeénostného skla, stredna krytina je tvorena z bezpeénostného lepeného skla,
prip. bezpecnostného skla lepeného kaleného.
Kvalita skiel je garantovana ich vyrobcami na zaklade certifikovanych skisok, testov, technickych a bezpecnostnych listov.
Pozornost treba venovat manipulacii a montazi sklenych tabul do zastavkovych pristreSkov. Je nutné strikine dodrzat
postup stanoveny vyrobcom. Sklené vyplne st umiestnené do Specialnych profilov, prip. Uchytov ocelovej konstrukcie, ktoré
su vyplnené vhodnym tesnenim, aby nedoSlo k dotyku medzi ocelou a sklom, &o by mohlo vplyvom okolitych klimatickych
podmienok alebo vlastnostami materialu (napr. roztaznost skiel) ¢i inych pdsobeni zapricinit deformaciu skla. UzZivatel je
povinny 1x za 6 mesiacov skontrolovat uchytenie , vratane tesnenia a v pripade objavenia nedostatkov doplnit tesnenie
podla pokynov dodavatela alebo objednat opravu priamo u dodavatela. Z ddvodu usadzania prachu aréznych Castic
odporu¢ame sklené vyplne 2x roéne umyt klasickymi prostriedkami na sklo, ktoré su vofne predané v obchodoch. V zimnom
obdobi je nutné odstranit zo sklenych Casti streSnej krytiny stvislu vrstvu snehu va&siu nez 15cm.
Udrzba sklenenych éasti pristreskov
Interval 6 mesiacov

1. Umyt sklenené &asti teplou vodou so slabym saponatom

2. Skontrolovat eventualne deformacie sklenenych &asti

3. Dotiahnut spojovaci materidl, prip. vymenit ¢i doplnit tesnenie
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Upozornenie: Pri akejkolvek deformacii sklenej vypine je nutné bezodkladne zaistit jej vymenu.
Navod na udrzbu mestského mobiliaru tvoreného ocelovou kostrou a drevom
Vyrobky su tvorené z ocelovych kostier a drevenych lamiel v $tandardnych variantach drevin: Agat, Borovica a Jatoba.
Ocelové konstrukcie st vyrobené z ocele triedy 11373, SJ235, Ziarovo pozinkované ponorom a su dopinené lakovanim
praskovou farbou.
Uvedeny systém protikordznej ochrany je najlepsi, ktory mozno pri tomto type pouzit. Je prakticky nemozné, aby takto
oSetrena ocefova konstrukcia mohla zaCat samovolne korodovat.
Korézia mbze zacat, ak je povrch ocelovej konstrukcie mechanicky poskodeny. Preto odporuCame, aby uZivatel 1x za 6
mesiacov skontroloval ocelovy konstrukciu a zistil jej stav. Pokial objavi za€inajicu koréziu, je nutné ju bezodkladne opravit
podla prislusného postupu ( vid nizSie), alebo objednat servisnd opravu u vyrobcu.
Praskova farba, nanesend na ocelovej konStrukcii technologicky sofistikovanou metédou zaruCuje vyborné kvalitativne
vlastnosti. Testy a skusky preukazuji vyborni prifnavost, pruznost a odolnost voéi klimatickym vplyvom. PredovSetkym
mechanické naruSenie mdze spdsobit nasledné poskodenie povrchovej ochrany.
Odpori¢ame 1x za 6 mesiacov kontrolu povrchu lavice a pri lokalnom pos$kodeni povrch opravit podia postupu od vyrobcu
( vid nizSie). Upozorfiujeme na fakt, ze odtief po lokalnej oprave sa méze lisit od pdvodného odtiefiu - k ich zladeniu déjde
po cca 12 mesiacoch.
Navod na opravu poSkodenia protikoréznej ochrany ocelovej konstrukcie
Pred aplikaciou opravy je nutné zhodnotit' tieto skutocnosti:

1. Rozsah poSkodenia

2. Teplota okolia musi byt v rozmedzi +5°C - +40°C

3. Vihkost vzduchu nesmie presiahnut 80%

4. Teplota povrchu nesmie byt niz8ia nez 3°C nad rosnym bodom

Postup opravy:

Mechanicky o€istit poskodené miesto — povrch musi byt Cisty a suchy

Odmastit technickym liehom alebo benzinom

Brasnym papierom P120 zdrsnit okolie povrchu

Naniest zinkovu farbu s vysokym obsahom zinku . min.96%

Po zaschnuti odstranit pretoky a jemne zdrsnit povrch brisnym papierom P280
Naniest praskovu farbu rozmieSanu riedidlom — podfa technickych listov vyrobcu farby

Sk owh =

Pri va&8om poskodeni je vhodné zverit opravu vyrobcovi mobilidru.

Tropické drevo Jatoba

Patri medzi najpouzivanejsie dovaZané juhoamerické dreviny. Jedna sa o takmer ,bezudrzbové drevo* vysoko odolné vodi
hnilobe, plesniam, hubam a hmyzu. Dal$ou velkou vyhodou je vysoka odolnost vogi vandalizmu — hustota 890kg/m3 stazuje
vytvoreniu vrypov a zasekov.

Prirodzenou vlastnostou v3etkych tropickych drevin, teda aj jatoby je postupné Sednutie, otvéranie a zatvaranie pérov
vplyvom okolitého prostredia. Otvaranie pérov sa prejavuje predovietkym na €elnych plochéch dreva ako praskliny, alebo na
ploche, vo forme dlhej trhliny. Jednd sa o opakovatelny jav zavisly na okolitom prostredi (teplota, vihkost vzduchu), ktory
nijako neznizuje kvalitu dreva a nebrani v pouzivani. Jatoba sa tiez vyznaCuje velkou rozmanitostou farebného odtiefiu.
Uvedené prirodzené javy nie st vadou a nemézu byt uznané ako reklamaény narok. Pri tropickom dreve jatoba je v exteriéri
povolena tolerancia prehnutia &i kritenia v rozsahu 5mm/1m dizky.

Upozornenie: po intalacii vyrobku s tropickym jatobovym drevom dochadza spravidla v prvych tyzdioch k vytekaniu
Cervenej Zivice zvanej kopal, ktord moOZe spdsobit doCasné zafarbenie povrchu dlazby pod vyrobkom alebo jeho
konstrukciou. Na riziko umiestnenia vyrobku na okrasnu dlazbu, spojené s tymto prirodzenym javom je nutné upozornit
uzivatela, prip. dodavatela. Popisanu vlastnost tropického dreva mozno eliminovat tlakovym vymytim farbiva z dreviny.
Vymytie farbiva nie je Standardnym prevedenim a je pontkané za priplatok.

Udrzba mobiliaru z tropickej dreviny jatoba

V pripade, Ze z&kaznik nedava prednost prirodnému vzhladu tropického dreva, t.j. bez povrchovej Upravy, ale uprednostiiuje
uchovavanie pdvodného farebného odtiefiu jatoby a Ciastotné obmedzenie otvarania a zatvérania pérov je nevyhnutné
drevo pravidelne oSetrovat teakovym olejom, ktory je uréeny pre Udrzbu zahradného nabytku a mobiliaru. Pocet opakovani
nateru zavisi na umiestneni a intenzite spésobu pouzivania mobiliaru. VSeobecne plati, ze nater je treba aplikovat vo chvili,
ked povrch dreva zmatnie a dazdova voda prestane zostavat na povrchu vo forme kvapiek a zaéne sa vpijat do dreva. Prvy
nater odportigame urobit do 1 mesiaca pouzivania vyrobku. Dalej potom opakovat nater minimalne 1x roéne. Typ teakového
oleja je vhodné konzultovat' s vyrobcom.

Balenie, doprava, manipulacia a skladovanie

Kazdy vyrobok firmy mmcité pred expediciou zo zavodu pre jeho ochranu behom prepravy balime do kartonu, vinitej alebo
hladkej lepenky (PAP 20, 21), penovej, bublinkovej (LDPE 4) alebo zmrstovacej folie (LLDPE 4). Takto zabalené vyrobky
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podla objednavky ddvame na palety (FOR 50), skladdme do krabic (C/PAP 80), drevenych bedni alebo kostier (FOR 50, FE
40). Toto zaruuje, ze vyrobok je dopraveny k zakaznikovi v neporuSenom stave a je pre intalaciu Cisty a neposkodeny.
Vaetky balenia si doplnené potrebnymi indtrukénymi symbolmi podla CSN EN ISO 780 pre manipulaciu, dopravu
a skladovanie vyrobku. Balenie odpori¢ame pri skladovani vzdy siat ( hlavne vybalit vyrobok so zmr§tovaciou féliou).
Zabranite tym kondenzacii vzduSnej vihkosti na obale aj pod nim. Pri ponechani vyrobku v obale mdze dojst
k nerovnomernej oxidacii Easti z hlinikovych zliatin, ¢o mé za nasledok nepravidelné Skvrny na povrchu odliatku alebo tvorbe
tmavych $kvfn na dreve. mmcité neodpor(ica skladovanie vo volnom priestranstve a vo vysoko vlhkom prostredi. Cim mensi
je vykyv tepldt a mensia vihkost v sklade, tym dihSie je mozné nezabaleny vyrobok skladovat. Stuéastou balenia je technicky
list vyrobku.
Balenie prepravujte len v krytych dopravnych prostriedkoch apri skladovani uloZte tak, aby boli chréanené pred
poveternostnymi vplyvmi. Pri doprave na vozidle balenie alebo jeho Cast zaistite priviazanim proti padu a proti posunu.
Balenie nevystavujte nadmernému namahaniu, ktorym by mohlo déjst k poSkodeniu vyrobku.
Pre bezpecné zloZenie balenia alebo jeho €asti pouzite odpovedajice mechanizmy:

- Ruéné zloZenie

- Vysokozdvizny vozik alebo Zeriav odpovedajlcej nosnosti pre diely do 6m

- Vysokozdvizny vozik (bogny) s pridavnymi vidlami alebo Zeriav so zavesnym roznaSacim vahadlom pre diely dihSie

6m (pouzivajte textilné pasy, v ziadnom pripade nesmiete pouzit ocelové lana alebo retaze!)

Prijemca dodavky je povinny zaistit jej riadnu vykladku. Na vykladke sa podiela aj prepravca, ktory kontroluje spravny
spdsob manipulécie a o spdsobe vykladky urobi zdznam do expediéného listu.

Pri prevzati dodavky sa ubezpecte, ze behom dopravy nedoslo k poskodeniu balenia. Pri zisteni akéhokolvek poSkodenia
tento stav zaznamenajte do expediéného listu alebo sa hned' spojte s dopravcom.

Pri vybaleni vyrobok skontrolujte, ¢i nie je fyzicky alebo inak poSkodeny. Skontrolujte oznadenie na dodavacom liste, i
odpoveda objednanym poziadavkam.

Pre likvidaciu obalového materidlu odporicame recyklaéné firmy.

Skladovanie balenia (kratkodobé a dlhodobé) zaistite v stlade s indtrukénymi symbolmi podfa CSN EN ISO 780
pre manipulaciu, dopravu a skladovanie vyrobku. Balenia su vyhotovené ako ochrana (proti mechanickému poS$kodeniu
behom prepravy). Balenie pri skladovani chraite pred zhromazdovanim vody, nadmernym zataZenim a profi
poveternostnym vplyvom ( hlavne priamemu pdsobeniu sineéného Ziarenia, dazda a prachu). Balenie nevystavujte
nadmernému namahaniu, ktorym by mohlo déjst k poSkodeniu vyrobku.

V désledku nespravneho skladovania hrozi nebezpecenstvo korézie (oxidacie) kovovych &asti a hniloby Casti drevenych!
Predchadzanie tymto neziaducim vplyvom :

-skladujte v dobre vetranej a suchej miestnosti

-chréarite proti podlahovej vihkosti uskladnenim v regali alebo na drevenej palete

-mobiliar skladujte vybaleny

-zaistite ochranu proti prachu a inym necistotam zakrytim povrchu

-skladuijte pri teplotach od -20°C do +50°C pri max. 70% relativnej vihkosti vzduchu

Skladovanie balenia na otvorenych a nekrytych priestranstvach, vratane skladovania vo vysoko vihkom prostredi je
nepripustné. Cim mensi je vykyv tepldt a mengia vihkost v sklade, tym dihsie je mozné nezabaleny vyrobok skladovat.

V pripade nepriaznivého pocasia & absencie suchého krytého priestoru na mieste instalacie odporiame vyrobky vybalit
a zakryt Cistou plachtou za su¢asnej moznosti dostatoéného prevetravania.

Pred dalSou expediciou vyrobkov, ktoré ste uskladnili podfa predchéadzajucich pokynom, vyrobky skontrolujte, opat vhodnym
doporuCenym spdsobom zabalte tak, aby bol vyrobok chréneny proti mechanickému po3kodeniu a balenie doplite
potrebnymi instrukénymi symbolmi podfa CSN EN SO 780 pre manipulaciu a skladovanie vyrobku.



